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Jawor, dnia 29.02.2024 .

ZAPYTANIE OFERTOWE

Kuznia Jawor S.A.

ul. Kuziennicza 4

59-400 Jawor

tel. +48 508 431 390

e-mail: kuznia@kuznia.com.pl

www.kuznia.com.pl

Kuznia Jawor S.A., ul. Kuziennicza 4, 59-400 Jawor,

NIP: 695-000-23-99, REGON: 39 055 76 90
o kapitale zaktadowym, w catosci wptaconym, w kwocie 40.1 50.000,00 zt
realizuje projekt w ramach Programu Horyzont 2020 |

pt. , Application of Functionally Graded Materials to Extra-Large Structures”
i

ZAPRASZA DO SKLADNIA OFERT NA DOSTAWE MATERIALU DO
BADAN - STALI .

Nr referencyjny: 1/2024/Grade 2XL

This project has received funding from the European Union’s Horizon 2020 research
and innovation program under grant agreement No 862017 '
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Przedmiot zamoéwienia:

Przedmiot zaméwienia jest niezbedny do zrealizowania celéw Projektu. Przedmiotem
zaméwienia jest zakup i dostawa materiatu do badarh ~ stali niezbednej do przeprowadzenia
testow demonstracyjnych narzedzi wytworzonych lub regenerowanych metodg WAAM
(demonstrator B-6), zgodnej ze specyfikacjg nr 55 z dnia 03.10.2014r. Materiat jest niezbgdny
do prowadzenia testéw demonstracyjnych narzedzi kuzniczych w ramach prac zaplanowanych
w projekcie, w szczegélnoéci do wykonania testow eksploatacyjnych w rzeczywistych
warunkach procesu kucia na goraco. Stal bedzie zastosowana jako materiat wsadowy W
testowym procesie kucia.

Uwaga: niniejsze zamoéwienie jest realizowane w ramach Projektu pt. ,Application of
Functionally Graded Materials to Extra-Large Structures” w ramach Programu Horyzont 2020.
Umowa o dofinansowanie (Grant Agreement No 862017 — Grade2XL) przewiduje, ze
Beneficjenci muszg zapewni¢, aby Komisja, Europejski Trybunat Obrachunkowy (ETO) i
Europejski Urzad ds. Zwalczania Naduzy¢ Finansowych (OLAF) mogly wykonywaé swoje
prawa w zakresie kontroli, wynikajace z art. 22 23, réwniez wobec swoich kontrahentéw. Ze
wzgledu na to, umowa zawarta migdzy Zamawiajacym a wybranym Wykonawcg bedzie
zawierata postanowienia, obligujace Wykonawce do udzielania wszelkich informaciji,
wyjasnien oraz dokumentéw, dotyczacych wykonania tej umowy, w przypadku gdy Komisja,
ETO lub OLAF wystapig o udzielenie takich informaciji, wyjasnien lub dokumentow.

Kod CPV: 14622000-7

Szczeqgélowy opis przedmiotu zamoéwienia:

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa stali w postaci postaci pretow do wytwarzania
materiatu wsadowego przeznaczonego do produkcji odkuwek stalowych, o profilu kes
kwadratowy 55 x 55, wykonanej zgodnie ze specyfikacjg nr 55 z dnia 03.10.2014 r. stanowigca
zatgcznik nr 1.

Zamawiajacy wskazuije, ze niniejsze zapytanie dotyczy dostawy stali na potrzeby projektu pt.
,Application of Functionally Graded Materials to Extra-Large Structures”.

Zamawiajacy wskazuje, ze nie dopuszcza skiadania ofert czesciowych. Zamawiajgcy
wskazuje, ze wybrany Dostawca bedzie zobowigzany do dostawy stali o zaktadanych
parametrach oraz sktadzie chemicznym oraz wykonywanie dostaw zgodnie ze sktadanymi
zamoéwieniami.

Zamawiajgcy przewiduje dostawe stali w czg$ciach (partiami), wynikajgcych z poszczegéinych
zamowien wg. zapotrzebowania.

Przedmiotem zapytania jest dostawa stali w ilosci tacznej 48000 kg (+/-10%). zgodnych
jakosciowo z powyzszg specyfikacjg. Doktadne ilosci dostaw otrzyma Wykonawca w
zamowieniach poszczegoéinych partii stali.

Zaptata za dostawe bedzie odbywata si¢ po odbiorze danej czgsci (partii) stali, na podstawie
faktury.

This project has received funding from the European Union’s Horizon 2020 research
and innovation program under grant agreement No 862017 ;
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JeZeli w trakcie odbioru zostang stwierdzone wady przedmiotu
zamoéwienia nadajgce sie do usuniecia, Zamawiajgcy odmoéwi przyjecia dostawy do czasu
usunigcia wad przez Wykonawce.

Braki iloéciowe lub wady jako&ciowe stwierdzone w przedmiocie zaméwienia Zamawiajgcy
reklamuje w ciggu 5 dni roboczych od ich stwierdzenia. Wykonawca zobowigzuje sie na wiasny
koszt do uzupetnienia brakéw lub usunigcia wad niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w
terminie 10 dni roboczych, liczac od daty otrzymania wezwania.

Wykonawca otrzyma wynagrodzenie z tytutu rzeczywiscie dostarczone; iloéqi stali.

Uwagal .
Warunkiem waznosci oferty jest wypeinienie zalaczonego formularza ofertowego
stanowiagcego zalacznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego.
Nie dopuszcza sie skladania ofert czesciowych

Wymaga sig, aby oferty byly wazne do 30 marca 2024r.

Sposoéb obliczania ceny:

Cena realizacji Przedmiotu zaméwienia obejmuje cene sprzedazy czyli cene netto, podatek
VAT oraz cene brutto, .

|
Dopuszcza si¢ skiadanie ofert w walutach innych niz zioty (PLN). Waluty obce zostang
przeliczone na ziote (PLN) wg kursu sredniego NBP z dnia poréwnania ofert,

Termin skiadania ofert: |

Termin skiadania ofert rozpoczyna sie z dniem 29.02.2024r. i beda one przyjmowane
do dnia 14.03.2024r. do korica dnia.

Oferty beda rozpatrywane po 14.03.2024 r.

Planowany termin realizacji zaméwienia:

Catos¢ zamowienia zostanie zrealizowana nie pézniej niz do 30.04.2024r.. Planowane
zawarcie umowy z wykonawcg do 20.03.2024r. '

Zamawiajgcy dopuszcza mozliwogé Zzmiany terminu realizacji zaméwienia. {i
Miejsce wykonania zaméwienia:

ul. Kuziennicza 4, |
59-400 Jawor

Rodzaje i opis ki riow majacych w; na or oferty:

This project has received funding from the European Union’s Horizon 2020 research
and innovation program under grant agreement No 862017 l
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Przy rozpatrzeniu nadestanych ofert bedziemy kierowa¢ sig
nastepujacymi kryteriami:

L. P. KRYTERIUM max. Liczba pkt
1 Cena 100 pkt

Zamawiajacy dokona oceny ofert na podstawie wyniku osiagnietej liczby punktéw wyliczonych
w oparciu o nastepujace kryteria i ustalong punktacje do 100 pkt. (100% = 100 pkt.):

1. Punkty za kryterium ,cena netto” za 1 tone stali zostang obliczone wg nastepujgcego wzoru:

Cena netto oferty najtarszej

x 100 = ilo&¢ punktow
Cena netto oferty badanej

Wskazana w ofercie cena obejmuje jedynie ceng bazowg za 1 tone danego materiatu,
nieobejmujaca ceny transportu do siedziby Zamawiajacego. Cena nie obejmuje
dodatku stopowego oraz ztomowego, ktéry zostanie dodatkowo dodany do ceny wg.
stawki obowigzujacej kazdorazowo w dniu zatadunku.

Cena dla przedmiotu zaméwienia moze by¢ tylko jedna, nie dopuszcza sie wariantowosci cen.
Wszelkie upusty, rabaty, winny byé od razu ujgte w obliczaniu ceny, tak by wyliczona cena za
realizacje przedmiotu zamoéwienia byta ceng ostateczng, bez koniecznoséci dokonywania przez
Zamawiajacego przeliczen i innych dziatari w celu jej okreslenia.

Ze wzgledu na zasady udzielania pomocy ze srodkow europejskich Zamawiajacy wyklucza
negocjowanie oferty.

Cena musi uwzgledniaé wszystkie wymagania niniejszego zapytania ofertowego oraz
obejmowaé wszelkie koszty zwigzane z terminowym i prawidiowym wykonaniem przedmiotu
zamowienia oraz warunkami i wytycznymi stawianymi przez Zamawiajgcego, odnoszacymi sig
do przedmiotu zaméwienia. Wykonawca ponosi wytgczne ryzyko oszacowania ceny.

Jezeli zaoferowana cena bedzie wydawaé sie razaco niska w stosunku do przedmiotu
zaméwienia i bedzie budzié watpliwosci Zamawiajgcego co do mozliwosci wykonania
przedmiotu zaméwienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszym zapytaniu,
Zamawiajacy wezwie Wykonawce do zlozenia wyjasnien co do podstaw oszacowania ceny.
Zamawiajgcy w kazdym wypadku wezwie Wykonawcg do zioZenia wyjasnien, jezeli
zaoferowana przez niego cena bedzie nizsza o co najmniej 30% od $redniej wartosci ofert
zlozonych w postepowaniu.

W powotanych przypadkach Zamawiajgcy wezwie Oferenta do szczegbtowego okreslenia
podstaw oszacowania oczekiwanej ceny. Oferent bgdzie zobligowany do ztozenia wyjasnien
w terminie 3 dni od daty otrzymania przez niego wezwania Zamawiajacego. Wezwanie begdzie
kierowane na adres e-mail, wskazany w formularzu oferty.

W przypadku, gdy Oferent nie przedstawi wyjasniert w wyznaczonym terminie lub wyjasnienia
Oferenta wykaza, iz zamierzat wykonaé przedmiot zaméwienia lub jego czg$¢, odwolujac sie
do razaco niskiej ceny, Zamawiajacy odrzuci oferte. W takim przypadku, oferent otrzyma
informacje o odrzuceniu jego oferty, wraz ze szczeg6towym uzasadnieniem. Wyjasnienia
oferenta beda oceniane przez osobe posiadajacg uprawnienia kosztorysanta budowlanego.

A This project has received funding from the European Union’s Horizon 2020 research
" i and innovation program under grant agreement No 862017
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Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktéra uzyska najwyzszq koricowa ocene.
|

Miejsce, sposéb i termin skiadania ofert: i

Oferty prosimy sktada¢ osobiscie, poczta lub kurierem na adres siedziby firmy, tj.:

Kuznia Jawor S.A.
ul. Kuziennicza 4
59-400 Jawor

lub drogg elektroniczng w formie skanu podpisanej ofeﬁty na adres:
kuznia@kuznia.com.pl a

w terminie okreslonym w niniejszym zaproszeniu tj. do dnia 14.03.2024r. Oferty zlozone po

tym terminie nie bedg podlegaty rozpatrzeniu. '
|

Wyb6r dostawcy nastgpi do dnia 20.03.2024r. roku w oparciu o oferty zZlozone w formie
pisemnej lub mailowej w terminie okreslonym w niniejszym zaproszeniu.

|
Decyzja o wyborze dostawcy zostanie umieszczona na stronie internetowej Zamawiajgcego.

1
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do odwotania postgpowania w kazdym czasie bez
podania przyczyn. |

Uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci: |

Nie dotyczy |

Wiedza i doswiadczenie:

nie dotyczy

Potencjat techniczny:

Nie dotyczy

Osoby zdolne do wykonania zaméwienia:
Nie dotyczy

Sytuacja ekonomiczna:

[

This project has received funding from the European Union’s Horizon 2020 research
and innovation program under grant agreement No 862017 |
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Wykonawca zlozy oéwiadczenie o speinieniu wiw warunku w

Zataczniku nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego. Zamawiajgcy dokona oceny spefniania
przez Wykonawcg wyzej wskazanego warunku udziatu w postepowaniu na podstawie
ztozonego przez Wykonawce o$wiadczenia.

Informacje na temat zakresu wykluczenia:

Zamawiajacy odrzuci oferte¢ w przypadku stwierdzenia wystagpienia konfliktu  intereséw.
Zamawiajacy wskazuje, ze konflikt interesow istnieje wowczas, gdy bezstronne i obiektywne
petnienie funkcji Beneficienta pomocy ze $rodkéw europejskich (podmiotu upowaznionego do
dziatan finansowych) lub kazdej osoby wykonujgcej zadania ma rzecz Beneficjienta jest
zagrozone z uwagi na wzgledy rodzinne, emocjonalne, sympatie polityczne lub zwigzki z
jakimkolwiek krajem, interes gospodarczy lub jakiekolwiek inne bezposrednie lub posrednie
interesy osobiste.

Zamawiajacy wskazuje, ze odrzuci oferty tych przedsiebiorcéw, co do ktérych ustali, ze
probowali wywrzeé nienalezyty wptyw na procedurg wyboru oraz wynik postepowania.
Ocena wystapienia konfliktu intereséw bedzie prowadzona z uwzglednieniem przepisow
Rozporzadzenia 966/2012' oraz Rozporzadzenia 2018/1046°. Odrzucenie oferty w przypadku
stwierdzenia wystapienia konfliktu intereséw zawiera¢ bedzie relewantne uzasadnienie.

W celu unikniecia konfliktu intereséw Zamawiajgcy wskazuje, ze zamoOwienie w kazdym
wypadku nie zostanie udzielone podmiotom powigzanym z Zamawiajgcym osobowo lub
kapitatowo (OFERTY WYKLUCZONE). Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie
wzajemne powigzania miedzy podmiotem Kuznia Jawor S.A. lub osobami upowaznionymi do
zaciggania zobowigzan w imieniu firmy Kuznia Jawor S.A. lub osobami wykonujacymi w
imieniu firmy Kuznia Jawor S.A. czynno$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem
procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegoblnosci na:
a) uczestniczeniu w spotce jako wspolinik spotki cywilnej lub spotki osobowej,
b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akcji
c) pehieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,
d) pozostawaniu w zwigzku matzeriskim, w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w
linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Aby zapewni¢ wykonawcom mozliwos¢ ziozenia oSwiadczenia o braku powigzan,
Zamawiajacy wskazuje, ze do zaciggania zobowigzar w imieniu beneficjenta uprawnieni s3
Prezes Zarzadu Bartlomiej Nowak, Czlonek Zarzadu t.ukasz Powierza oraz Prokurent Jolanta
Bararnska.

1 Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE, Euratom) Nr 966/2012z dnia 25 pazdziernika 2012 1. w
sprawie zasad finansowych majgcych zastosowanie do budzetu ogéinego Unii oraz uchylajgce rozporzadzenie
Rady (WE, Euratom) nr 1605/2002.

2 Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE, Euratom) 2018/1046 z dnia 18 lipca 2018 r. w sprawie
zasad finansowych majacych zastosowanie do budzetu ogélnego Unii, zmieniajace rozporzgdzenia (UE) nr
1296/2013, (UE) nr 1301/2013, (UE) nr 1303/2013, (UE) nr 1304/2013, (UE) nr 1309/2013, (UE) nr 1316/2013,
(UE) nr 223/2014 i (UE) nr 283/2014 oraz decyzje¢ nr 541/2014/UE, a takze uchylajace rozporzadzenie (UE,
Euratom) nr 966/2012

*

* This project has received funding from the European Union’s Horizon 2020 research
X and innovation program under grant agreement No 862017
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W imieniu Zamawiajgcego zadania Zwigzane z
przeprowadzeniem postepowania wykonuje: Ewa Rak.

Zasady skiadania ofert

Kazdy Wykonawca moze zlozyé tylko jedng oferte. Kazda kolejna oferta ztozona przez
tego samego Wykonawca podlega odrzuceniu. ' '

b)

d)

Uwaga. W przypadku dokonania przez Zamawiajgcego zmiany dokumentagji
postgepowania, powodujgcej koniecznoéé zmiany formularza  oferty,
Zamawiajgcy wezwie wykonawcéw do ziozenia poprawionego formularza
oferty, wyznaczajac im stosowny czas na dokonanie takiej poprawy.

Uwaga: do uptywu terminu sktadania ofert, Wykonawca moze wycofaé oferte,
skiadajgc Zamawiajgcemu o$wiadczenie o wycofaniu oferty. Oferta wycofana
uznawana jest za taka, ktéra nigdy nie uczestniczyta w postepowaniu. Oferta
wycofana zwracana jest Wykonawcy. -

Wraz z ofertg nalezy ztozyé nastepujgce zatgczniki: :

e W przypadku Wykonawcow, ktérych = siedziba znajduje sie poza
Rzeczpospolitg Polska, muszg oni ziozy¢ aktualny (nie starszy niz dwa
miesigce) wyciag z wtasciwego rejestru, do ktérego sg wpisani.

* Umowa spoétki cywilnej (jesli dotyczy Wykonawcy) — w formie kopii,

¢ Dokument potwierdzajgcy prawo osoby podpisujacej oferte do
wystepowania w imieniu Wykonawce (jesli dotyczy) - w formie kopii.

Oferta skiadana za posrednictwem poczty elektronicznej na adres e-mail:
ewarak@kuznia.com.pl powinna by¢ ziozona w formie pliku PDF,
zawierajgcego skan (kopie cyfrowa) formularza oferty, podpisanego zgodnie z
nizej okreslonymi zasadami. Jesli wraz z ofertg sktadana jest umowa spofki
cywilnej lub upowaznienie do podpisania oferty, plik PDF powinien zawiera¢
skan - (kopie cyfrowg) tych dokumentéw. W tytule wiadomosci e-mail,
obejmujacej oferte, nalezy wskazaé: ,OFERTA — materiat do badan - stal”.

Oferta (wraz z wymaganymi zatacznikami) musi by¢ podpisana przez osobe lub
osoby upowaznione do reprezentowania Wykonawcy. Zamawiajacy ustali, czy
oferta zostata podpisana przez osoby upowaznione na podstawie dostepnych

publicznych rejestréw. W przypadku ofert sktadanych przez spétki cywilne, do
formularza oferty nalezy dotaczyé kopie umowy spoétki cywilnej. W przypadku,
gdy oferta sktadana jest przez osobg legitymujgcag sie stosownym
peinomocnictwem do reprezentowania Wykonawcy, do forrrnularza oferty
nalezy dotgczy¢ kopie petnomocnictwa. .

Zamawiajacy wymaga, by oferta (oraz wymagane zatgczniki) zostaty podpisane
czytelnie - imieniem i nazwiskiem osoby wystepujacej w imieniu Wykonawcy.
Zamawiajgcy dopuszcza podpisanie oferty podpisem nieczyteinym (parafg)
tylko pod tym warunkiem, ze podpis nieczytelny zostanie opatrzony pieczecia
imienng (wskazujaca imig i nazwisko) osoby skiadajgcej taki podpis.

This project has received funding from the European Union’s Horizon 2020 research
and innovation program under grant agreement No 862017 |
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Celem tego postanowienia jest zapewnienie

Zamawiajacemu mozliwosci ustalenia, czy osoba lub osoby podpisujace oferte
sa uprawnione do reprezentowania Wykonawcy w $wietle publicznych
rejestréw lub dokumentéw dotgczonych do oferty.

Uwaga: oferta podpisana przez osobg lub osoby nieupowaznione do
reprezentowania Wykonawcy w $wietle publicznie dostepnych rejestrow
lub dokumentéw dotaczonych do oferty, zostanie odrzucona, bez
wezwania do poprawy.

Oferta podpisana nieczytelnie (parafa), nie opatrzona pieczecia imienng
(wskazujaca imie¢ i nazwisko) osoby skiadajacej podpis nieczytelny,
zostanie odrzucona, bez wzywania do poprawy.

Oferty odrzucone nie bedg zwracane wykonawcom — bedg one archiwizowane
przez Zamawiajgcego w zwigzku z koniecznoécig poddania sie kontrolom,
badajacym prawidiowos¢ realizaciji projektu objgtego wsparciem publicznym.

e) Oferta niekompletna (nieobejmujaca wszystkich stron) zostanie
odrzucona, bez wzywania Wykonawcy do poprawy. Oferty odrzucone nie
beda zwracane wykonawcom — bedg one archiwizowane przez Zamawiajgcego
w zwiazku z koniecznoscig poddania si¢ kontrolom, badajacym prawidtowos¢
realizacji projektu objetego wsparciem publicznym.

f) Zamawiajgcy nie przewiduje publicznego otwarcia ofert.

g) W przypadku, gdy wytoniony Wykonawca odstapi (lub zrezygnuje) od zawarcia
umowy z Zamawiajgcym, Zamawiajgcy zaprosi do zawarcia umowy
Wykonawce, ktérego oferta uzyskata kolejno najwigksza ilo$¢ punktow.

h) Zamawiajacy zastrzega sobie prawo zmiany zapytania ofertowego przed
uptywem terminu sktadania ofert. W przypadku dokonania zmian w zapytaniu
ofertowym uwzgledniona zostanie informacja o dacie upublicznienia
zmienionego zapytania i opis dokonanych zmian. Termin sktadania ofert
zostanie przediuzony o czas niezbedny do wprowadzenia zmian w ofertach,
jezeli bedzie to konieczne z uwagi na zakres wprowadzonych zmian.

i) Zamawiajacy zastrzega sobie prawo uniewaznienia zapytania bez ponoszenia
jakichkolwiek skutkéw prawnych i finansowych oraz zakorczenia postepowania
bez podania przyczyny na kazdym etapie postgpowania. Przystepujac do
postepowania, wykonawcy  akceptujg tak okre$lone: uprawnienie
Zamawiajgcego.

Warunki zmiany umowy zawartej z Wykonawca:
1. Umowa zawarta w wyniku postepowania wszczetego na skutek niniejszego zapytania
ofertowego, moze zostaé zmieniona w drodze aneksu do umowy w nastepujacym zakresie i
przypadkach:
a) zmiany wartosci umowy w przypadku zwigkszenia badz zmniejszenia stawek podatku
od towaréw i ustug, dotyczacych Przedmiotu Zaméwienia w wyniku zmian ustawy z
dnia 11 marca 2004 r. o podatku od towaréw i ustug (Dz. U. z 2020 r., poz. 106.), ktore

ot This project has received funding from the European Union’s Horizon 2020 research
AR and innovation program under grant agreement No 862017
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b)

d)

e)

wejdg w Zycie po dniu zawarcia umowy, a przed

wykonaniem przez Wykonawce Przedmiotu Zamowienia, po wykonaniu ktérego
Wykonawca jest uprawniony do uzyskania wynagrodzenia, wynagrodzenie
Wykonawcy moze ulec odpowiedniemu zwigkszeniu badz zmniejszeniu, jezeli w
wyniku zastosowania zmienionych stawek ww. podatku ulega zmianie kwota podatku
oraz wynagrodzenie wykonawcy uwzgledniajace podatek od towaréw i ustug. Przy
czym Wykonawca jest uprawniony do uzyskania zwigkszonego wynagrodzenia
wytacznie w sytuacji, gdy dotrzymat terminu realizacji umowy, oraz przekazat
Zamawiajgcemu prawidiowo wystawiong fakture VAT niezwlocznie, lecz nie pézniej niz
w ciggu 14 dni od dnia zakoriczenia realizacji umowy. .

zmiany terminu realizacji zaméwienia lub Zmiany terminu wykonania postanowienia
umowy zawartej z Wykonawca, w przypadku gdy zmiana terminu wykonania umowy
lub zmiana terminu wykonania postanowienia umowy wynika z przyczyn niezaleznych
od Wykonawcy; w takim przypadku Zamawiajacy zgodzi sie na wydtuzenie terminu
realizacji zamoéwienia lub terminu wykonywania postanowienia umowy o czas
wystepowania tej przyczyny lub o czas niezbedny do przezwyciezenia skutkéw
wystepowania tej przyczyny.

Umowa moze zostaé¢ zmieniona w sytuaciji wystgpienia niemozliwych do przewidzenia
okolicznosci. Pojecie to Zamawiajacy bedzie interpretowat w sposéb odpowiadajgcy
postanowieniu pkt. 109 preambuty Dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady
2014/24/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie zaméwien publicznych, uchylajacej
dyrektywe 2004/18/WE. W $wietle tego postanowienia, ,Pojecie niemozliwych do
przewidzenia okolicznosci odnosi sie do okolicznosci, ktérych nie mozna bylo
przewidzie¢c pomimo odpowiednio starannego przygotowania pierwotnego
postgpowania o udzielenie zaméwienia przez instytucje zamawiajgcy, z
uwzglednieniem dostepnych jej $rodkéw, charakteru i cech tego konkretnego projektu,
dobrych praktyk w danej dziedzinie oraz koniecznosci zagwarantowania odpowiedniej
relacji pomigdzy zasobami wykorzystanymi na przygotowanie postepowania a jego
przewidywalng wartoécig. Nie moze to jednak mieé zastosowania w sytuacjach, w
ktérych modyfikacja powoduje zmiang charakteru catego zaméwienia, na przyktad
przez zastapienie zamawianych robét budowlanych, dostaw Iub ustug innym
przedmiotem zaméwienia lub przez catkowita zmiane rodzaju zaméwienia (...)". W
takim przypadku Zamawiajgcy zgodzi sie na wydtuzenie terminu realizacji zaméwienia
0 czas wystepowania tej okolicznosci lub o czas niezbedny do przezwyciezenia
skutkéw wystepowania tej okolicznosci.

zmiany Wykonawcy, gdy wynika ona z sukcesji uniwersalnej lub czesciowej w prawa i
obowigzki pierwotnego wykonawcy, w wyniku restrukturyzacji, w tym przejecia,
potaczenia, nabycia lub upadiosci, przez innego wykonawce, ktéry speinia pierwotnie
ustalone kryteria kwalifikacji podmiotowej, pod warunkiem ze nie pocigga to za sobg
innych istotnych modyfikacji umowy i nie ma na celu obejécia zasad, wynikajgcych z
niniejszego zapytania ofertowego, umowy o dofinansowanie oraz postanowien
Wytycznych, do ktérych odwotuje umowa o dofinansowanie.

zmiany warunkéw i terminéw ptatnosci wynagrodzenia w przypadku gdy zmiany te
wynika¢ bedg z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy;

wystapienia sity wyzszej. Przez site wyzsza Zamawiajagcy bedzie rozumiat
nieprzewidywalng, wyjatkowa sytuacje lub takie zdarzenie bedace poza kontrolg stron
niniejszej Umowy, ktére uniemozliwiaja ktérejkolwiek z nich wywigzanie sie ze swoich

This project has received funding from the European Union’s Horizon 2020 research
and innovation program under grant agreement No 862017 {
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obowigzkéw na podstawie niniejszej Umowy, i ktére nie
byty wynikiem btedu lub zaniedbania po ich stronie i ktérych nie mozna bylo unikngé
przez postgpowanie z odpowiednig i uzasadniong nalezytg starannoscia.

g) W przypadku zakoriczenia przez Zamawiajacego realizacji projektu w ramach Umowy
nr 862017 w ramach Programu Horyzont 2020 lub w przypadku, gdy projekt
Zamawiajacego przestanie by¢ wspierany ze srodkow publicznych. W takim przypadku
umowa moze byé zmieniona z zastrzezeniem, ze Zamawiajacy zaptaci wykonawcy za
zrealizowang dostawe.

2. Nie stanowi zmiany umowy, w rozumieniu punktu 1 powyzej:

a) zmiana danych zwigzanych z obsiugg administracyjno-organizacyjna umowy (np.
zmiana nr rachunku bankowego);

b) zmiana nazw stron lub ich formy prawnej (przy zachowaniu ciggtosci podmiotowosci
prawnej) danych teleadresowych, zmiana osob wskazanych do kontaktow migdzy
Stronami;

Zalaczniki:
Zalgcznik nr 1 — Specyfikacja nr 55 z dnia 03.10.2014 r.
Zatacznik nr 2 — Formularz ofertowy

This project has received funding from the European Union’s Horizon 2020 research
and innovation program under grant agreement No 862017




ARTFlNIK NN

Kuznia Jawor SA'  SPECYFIKACJA Nr55 | Jawor 03.10.2014

Warunki techniczne zamawiania i odbioru materig wyj#iowego:
Gat. S355J2/St52-3/S355J2G3/18G2A

Profil: Prgty okragle i kgsy walcowane
Norma klasyfikacyjna: EN-10025-2:2004 (d|
chemicznego, wlasnosci mechaniczne z wylae
R >355MPa, Ry = 490+630 MPa - badanie'w
punktem 7.3.1.3 normy EN-10025-2:2004

skfadu -
ie!n 'Re‘H. Rm)
rkonaé zgodnie z

1. Skiad chemiczny modyfikowany wg analizy wytopowej
(ograniczenia wg EN-10025-2) rolens
Pierwiastek | .. .. Analiza wytopowa w %
C caorn =028
Si 22 o oo o 020+ 0,55 | =
Mn U R, - i =
ol ‘ , max 0,025 =
S g : max 0,025
Cu : 0,30
Al Sib e ObErade

| L:Pozostﬂiﬁ. WMagamazqune Z EN']0025-]’ 2004
3. Inne warunki dostawy zgodne ze specy fikacja nr -
zagranicznych i 44a dla hut polskich) 1!
4. Stan dostawy: ﬁmows-~9nﬁdatﬁy do cigeia p

)4 = 3.1 j. polsKim i ahgielSki

8. Atest hutniczy we EN 102

. OPRACOWAL.:

M. Pawélczyk

03.10.2014 .
\U\.\h‘s QM&\L_
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Kuznia Jawor SA SPECIFICATION No. 55 Jawor 03.10.2014

Technical conditions for the ordering and receipt of the material:
Type: S355J2/St52-3/S355J2G3/18G2A

Profile; Round bars and rolled billets

Classification standard: EN-10025-2: 2004 (for chemical
composition, mechanical properties excluding Rey,Rm)
R,y >355MPa, R,=490-630 MPa - perform the test in
accordance with the point 7.3.1.3. standards EN-10025-2: 2004

1. Chemical composition modified according to melting
analysis (restrictions according to EN-10025-2)

scope in %
C 0,18-0,20
Si 0,20- 0,55
Mn 1-1,5
P Max 0,025
S Max 0,025
Cu 0,30
Al 0,02- 0,10

2. Other requirements in accordance with EN-10025-2: 2004

3. Other delivery terms in accordance with the specification No.
44 (for foreign steelworks and 44a for Polish steelworks)

4. Delivery condition: raw, suitable for cold cutting

5. Metallurgical certificate according to EN 10204 - 3.1 in Polish

or English

PREPARED BY: APPROVED BY:
03.10.2014 03.10.2014
Mariusz Pawelczyk Tadeusz Charytonowicz

Translate into English
30.08.2018r.

Tomasz Wajda
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KUZNIA JAWOR S.A. Jawor 15.07.2019
Biuro Rozwoju i Wdrozen BR-PK i
i
!
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. |
SPECYFIKACJA NR 44 ’I
TECHNICZNE WARUNKI DOSTAW I ODBIORU MATERIALOW
HUTNICZYCH | 3@
|
Przedmiotem technicznych warunkéw dostaw i odbioru s3 wymagania dotyczace wyrobéw
hutniczych walcowanych na gorgco: keséw i pretéw przeznaczonych do kucia matrycowego w
KUZNIJAWOR S.A. |

1. POWIERZCHNIA L |

I
1.1. Kgsy i prety walcowane na gorgco przeznaczone do kucia matrycowego wg
EN 10025, EN 10083, EN 10084, . l!

'] |

Powierzchnia bez zgorzeliny, gtadka, po prostowaniu. .!
Powierzchnie nie mogg byé¢ zabrudzone olejem, smarem, emulsjami lub inrymi Srodkami,

|

|

|

|

e Wymagania ogélne

ktére moglyby zaki6ci¢ proces produkcji od magazynowania do kucia.

¢ Defekty powierzchniowe wg EN 10221
W czasie catego procesu produkcji bedg podejmowane dziatania majqce na celu uniknigcia
powstawania defektéw na powierzchni. - !
Kazda dostawa bedzie badana przy uzyciu odpowiednich metod kontroli pod &atem defektéw
na powierzchni. Metody kontroli powinny umozliwi¢ wykrycie defektéw powi rzchniowych o
glebokosci > 0,3 mm do $rednicy 60 mm oraz dla $rednicy powyzej 60 mm glebokodé
defektéw nie powinna przekracza¢ iloczynu 0,005 x srednica nominalna. Wieksze
giebokosci defektéw nie sg dopuszezalne. ,
Dopuszcza si¢ usuwanie defektéw odpowiednimi metodami, przy czym usuwanie materiatu
nie moze przekracza¢ polowy sumy dopuszczalnych odchylek wymiarowych. Takie usuwanie
defektéw nie wplynie na zachowanie promieni w kesach, powstanie karbéw lub innych
defektéw pogarszajacych powierzchnig co mogto by spowodowaé uszkodzenia w dalszych
operacjach cigcia, kucia i obrébki cieplnej. '
Slady po wgniotach zgorzeliny, nitki, chropowatoéci oraz rysy mechanic:%;: nie powinny

przekraczaé 0,5% wymiaru poprzecznego, natomiast $lady po usuwaniu wad nie powinny
przekraczaé 1/3 pola tolerancji wymiaru poprzecznego a szerokosé nie powinna byé mniejsza
od pigciokrotnej ich giebokosci.

1.2. Prety okragle tuszczone przeznaczone do kucia matrycowego

Powierzchnia pretéw tuszczonych powinna byé zgodna z EN 10277-1 .

0.4
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2. KONCE

Korice kes6éw i pretéw powinny byé réwno obcigte, bez zdeformowa, a powierzchnia ich nie
powinna wykazywa¢ peknigé, rozwarstwieni, pozostalosci jamy skurczowej i wtrgcen
niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym okiem.

3. WYMIARY, KSZTALT GEOMETRYCZNY PRZEKROJU,
DLUGOSC

Wymiary i dopuszczalne odchytki wymiarowe dostarczanych pretéw okreslane bedg przez
zakiad zamawiajacy i wskazywane w zaméwieniu. O ile inaczej nie wskazano w zaméwieniu
zastosowanie majg nastgpujace tolerancje:

» Prety stalowe walcowane na gorgco wg EN 10060
Wszelkie tolerancje odbiegajace od tych norm bgda wykazane w zaméwieniu.

o Kesy walcowane

Tolerancja wykonania przekroju poprzecznego zasadniczo winna wynosi¢ +- 1%
wymiaru nominalnego.

Promienie krawedzi kesé6w min.13%, max 17% wymiaru nominalnego. Promien krawedzi
bedzie zgodny w danej partii i nie bedzie miat ujemnego wpiywu na scinanie na zimno przy
statej wadze cigcia.

¢ Dla pretéw tuszczonych wg EN 10278 (klasa h13)

Kesy i prety winny byé dostarczone w dtugosciach 4-6 m. Jezeli jest to mozliwe nalezy unika¢
dostaw materiatéw krétszych (< 4m) i konsekwentnie redukowa¢ je do minimum. Wyroby
krétsze o ile wystapig beda zawsze wigzane w osobne wigzki. Maksymalna zawartos$¢
wyrobéw krétszych nie przekroczy 10% w danej dostawie. Niedopuszczalne jest ,,milczgce”
przyjecie innej proporcji wyrobéw krétkich.

4. SKEAD CHEMICZNY

Skiad chemiczny materiatéw hutniczych powinien odpowiadaé wymaganiom norm
klasyfikacyjnych dla danego gatunku stali lub wg uzgodnien przy zaméwieniu.

Nalezy przeprowadzi¢ badanie na pomieszanie gatunkéw i wytopéw na spektrometrze

dla 100% pretéw lub keséw. Pozytywny wynik potwierdzi¢é na czole preta znakiem
»kropki”

5. STAN DOSTAWY

Kesy i prety powinny by¢ dostarczone w stanie surowym lub zmigkczonym przydatnym do
ciecia na zimno. W odniesieniu do podatnosci materiatu do cigcia na zimno zastosowanie ma
maksymalna twardo$¢ 250 HB. Jezeli walcowanie lub proces chiodzenia nie pozwala speini¢
tego warunku nalezy podda¢ material odpowiedniej obrébce cieplne;j.

e Stan po ciggnieniu na zimno ,,C” — zgodnie z EN 10277 czgs¢ 5

¢ Stan po normalizowaniu ,,N” — zgodnie z EN 10083 cz¢s¢ 1 do 3 oraz DIN17212

e Stan po ulepszaniu cieplnym ,+QT” — zgodnie z EN 10083 i DIN 17212
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6. TWARDOSC,WLASNOSCI MECHANICZNE , KONTROLA .\
ULTRADZWIEKOWA normy zwigzane EN 10002; EN ISO 6506-1; EN ISO 6508-1;

SEP 664; SEP 1920 ; EN 10308:2001 |

| I

Struktura po walcowaniu nie bedzie pogarszaé podatnosci do cigcia na zimno.
Twardo$¢ w stanie dostawy oraz wiasnosci mechaniczne prébek kwalifikacyjnych pobranych
z kes6w i pretéw w stanie normalizowanym lub ulepszonym cieplnie powinny odpowiadaé
wymaganiom norm klasyfikacyjnych dla ‘danego gatunku stali lub wg uzgodnien przy
zamOwieniu. Jezeli istnieja specyfikacje dotyczgce wytrzymatosci na rozcigganie, to w

przypadku arbitrazu bedzie wykonywany test zgodnie z EN 10002. | |
W odniesieniu do pret6w i keséw nalezy przeprowadzié standardowe badania ultradzwiekowe

wg EN 10308:2001 Kklasa 3 w celu upewnienia sig, ze material wolny jest oT wewngtrznych
peknieé. l‘
I

7. MAKROSTRUKTURA wg ASTM E 381 1 |

|
Makrostruktura badana préba gigbokiego trawienia nie powinna wykazyw{,faé pozostatosci
jamy usadowej, peknigé, platkéw, pecherzy i wtrgcen niemctalicznyﬁh widocznych
nieuzbrojonym okiem.
Na przekrojach keséw i pretéw pochodzacych z cigglego odlewania stali (C.0.S.) dopuszcza
si¢ wystgpowanie pojedynczych peknigé mig¢dzydendrytycznych , jedynie w strefie posrednie;.
Innych wad pochodzacych z C.0.S. nie dopuszcza sie. q

8. WTRACENIA NIEMETALICZNE :

Wskaznik wtracen niemetalicznych okreslony wg DIN 50602 powinien wynoiié :
Dla pretéw okragtych i kwadratowych <20  K3<25 5

Dla pret6éw okragtych, kwadratowych i keséw 20 + 50 K3<35 |
Dla pretéw okragtych i keséw 50 +120 K3<35 '
lub wg uzgodnien przy zaméwieniu.

9. WIELKOSC ZIARNA BYLEGO AUSTENITU |
Wielko$¢ ziarna bylego austenitu okre$lona wg ASTM E112 lub wg DIN 50601 powinna
odpowiada¢ wzorcom od nr 5 do nr 8. ‘

Wymagania dotyczace dodatkowych badan w zakresie :
- glebokosci warstwy odweglone;,

- mikrostruktury

- hartownosci

- pasmowosci

- przegrzewalnosci

- okreslenia granicy plastycznosci w podwyzszonych temperaturach
- badan defektoskopowych i innych -
nalezy uzgodni¢ przy zaméwieniu i przeprowadzié¢ wg obowiazujacych norm. |

10. WYMAGANIA DODATKOWE |
|
J




11. CECHOWANIE

Stal nalezy cechowaé przez wyraZne wybicie na powierzchni czolowej numeru wytopu oraz
znaku , kropki” po przeprowadzeniu 100% kontroli na pomieszanie gatunkéw i wytopéw.
Dopuszcza si¢ po uzgodnieniu z zamawiajacym cechowanie poprzez naklejanie nalepek na
obydwu konicach wyrobéw.

Kazda wigzke nalezy oznakowaé przywieszka na ktérej powinny by¢ nastgpujace informacje:

.. Nazwa Dostawcy

Gatunek stali i stan (surowy, zmigkczony itp.) w jakim zostat dostarczony

Wymiar

Nazwa Klienta

Numer wytopu

Stempel kontroli zaswiadczajacy o jakosci

p—

o8 e L3 1D

Inne dodatkowe oznakowanie powinno by¢ uzgodnione pomigdzy dostawca a zakladem
odbiorcy.

12. ZASWIADCZENIE O WYNIKACH BADAN - ATEST

Do kazdej dostarczanej partii wytwérca powinien wystawic atest hutniczy 3.1 wg EN 10204 w
jezyku polskim i angielskim lub polskim i niemieckim, zgodnie z zaméwieniem.

13. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Kesy i prety pakuje si¢ i przechowuje oraz dostarcza w wigzkach lub zgodnie z ustaleniami
przy zaméwieniu. Prety i kesy winny byé pakowane w taki sposéb, aby wigzka byla
wyréwnana z jednej strony i aby nie wysuwaly si¢ z wigzki podczas transportu.
W przypadku zatadowania do jednego $rodka transportu keséw i pretéw réznigcych sig
gatunkiem, profilem lub wytopem nalezy zabezpieczy¢ je przed pomieszaniem.

14. DOSTAWY TOWAROW - ZASADA ZACHOWANIA FIFO WYTOPOWEGO

Dostawca zobowigzuje si¢ bezwzglednie przestrzega¢ zasady FIFO wytopowego — w
pierwszej kolejnosci dostarcza najstarszy wytop do kofica, dopiero wtedy moze rozpoczaé
dostawy kolejnego wytopu. O wszelkich zaki6ceniach Dostawca winien poinformowaé
Kuznie Jawor S.A. — dostawy powodujace zlamanie zasady FIFO wytopowego mogg si¢
odby¢ tylko za wyrazng pisemng zgodg Kuzni Jawor S.A.

OPRACOW Mflakft’u/(ali_zowal: SPRAWDZE.: ZATWERDZIL:

//-’/ "‘ | /;
/" S.Kubiciel T. Wajda

Data opracowania (oryg.): 26.03.2012
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KUZNIA JAWOR S.A. Jawor 15.07.2019
Biuro Rozwoju i Wdrozeri BR-PK

SPECYFIKACJA NR 44a |

TECHNICZNE WARUNKI DOSTAW I ODBIORU MATERIALOW
HUTNICZYCH ;,

Przedmiotem technicznych warunkéw dostaw i odbioru $§ wymagania dotyczace wyrobéw

hutniczych walcowanych na goraco: keséw i pretéw przeznaczonych do kucia ha@cowego w
KUZNIJAWOR S.A.

1. POWIERZCHNIA i |

1.1. Kesy i prety walcowane na gorgco przeznaczone do kucia imatrycdp;wego

e Wymagania ogélne ’ |

Powierzchnia bez zgorzeliny, gtadka, po prostowaniu
Powierzchnie nie mogg by¢ zabrudzone olejem, smarem | emulsjami lub infyrni Srodkami,
ktére mogtyby zakléci¢ proces produkcji od magazynowania do kucia.

* Defekty powierzchniowe wg PN-EN 10221 |
W czasie calego procesu produkcji bedg podejmowane dzialania majace na celu unikniecia
powstawania defektéw na powierzchni. '
Kazda dostawa bedzie badana przy uzyciu odpowiednich metod kontroli pod katem defektéw
na powierzchni. Metody kontroli powinny umozliwié wykrycie defektéw powierzchniowych o
glgbokasei > 0,3 mm do $rednicy 60 mm oraz dla srednicy powyzej 60 | glebokosé
defektéw nie powinna przekraczaé iloczynu 0,005 x $rednica nominalna. Wiegksze
gl¢bokosci defektéw nie s3 dopuszczalne.
Dopuszcza sig usuwanie defektéw odpowiednimi metodami, przy czym usu :anie materiatu
nie moze przekraczaé polowy sumy dopuszczalnych odchylek wymiarowych. Takie usuwanie
defektéw nie wplynie na zachowanie promieni w kesach, powstanie karbéw lub innych
defektéw pogarszajgcych powierzchnie co mogto by spowodowaé uszkodzenia w dalszych
operacjach cigcia, kucia i obrébki cieplne;. '
Slady po wgniotach zgorzeliny, nitki, chropowatosci oraz rysy mechanicza
przekraczaé ' 0,5% wymiaru poprzecznego, natomiast Slady po usuwaniu w
przekraczac 1/3 pola tolerancji wymiaru poprzecznego a szeroko$é nie powin
od pieciokrotnej ich gigbokosci. ! !

nie powinny
nie powinny
by¢ mniejsza

1.2. Prety okragle tuszczone przeznaczone do kucia matrycowego

Powierzchnia pretéw tuszczonych powinna byé zgodna z PN-EN 10277-1. |

(1



2. KONCE

Korice keséw i pretéw powinny byé réwno obcigte, bez zdeformowan, a powierzchnia ich nie
powinna wykazywa¢ peknigé , rozwarstwien , pozostatosci jamy skurczowej i wtracen
niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym okiem.

3. WYMIARY, KSZTALT GEOMETRYCZNY PRZEKROJU,
DLUGOSC

Wymiary i dopuszczalne odchytki wymiarowe dostarczanych pretéw okreslane bedg przez
zak- tad zamawiajacy i wskazywane w zaméwieniu. O ile inaczej nie wskazano w
zaméwieniu zastosowanie majg nastgpujace tolerancje:

o Prety stalowe walcowane na gorgco wg PN-EN 10060
Wszelkie tolerancje odbiegajace od tych norm bgdg wykazane w zaméwieniu.

e Kesy walcowane wg PN-81/H-93020
o Dla pretéw tuszczonych wg PN-EN 10278 (klasa h13)

Kesy i prety winny by¢ dostarczone w dtugosciach 4-6 m. Jezeli jest to mozliwe nalezy unika¢
dostaw materiatéw krétszych (< 4m) i konsekwentnie redukowa¢ je do minimum. Wyroby
krétsze o ile wystapia bedg zawsze wigzane w osobne wigzki. Maksymalna zawartosé
wyrob6w krétszych nie przekroczy 10% w danej dostawie. Niedopuszczalne jest »milczace”
przyjecie innej proporcji wyrobéw krétkich.

4. SKLAD CHEMICZNY

Skiad chemiczny materialéw hutniczych powinien odpowiada¢é wymaganiom norm
klasyfikacyjnych dla danego gatunku stali lub wg uzgodnien przy zaméwieniu.

Nalezy przeprowadzi¢ badanie na pomieszanie gatunkéw i wytopéw na spektrometrze

dla 100% pretéw lub keséw. Pozytywny wynik potwierdzi¢ na czole preta znakiem
kropki”’
”

5. STAN DOSTAWY

Kesy i prety powinny byé dostarczone w stanie surowym lub zmigkczonym przydatnym do
ciecia na zimno. W odniesieniu do podatnosci materiatu do cigcia na zimno zastosowanie ma
maksymalna twardo$¢ 250 HB. Jezeli walcowanie lub proces chiodzenia nie pozwala spetni¢
tego warunku nalezy poddaé materiat odpowiedniej obrébce cieplne;.

e Stan po ciggnieniu na zimno ,,C” - zgodnie z PN-EN 10277 czgs¢ 5

e Stan po normalizowaniu ,,N” - zgodnie z PN-EN 10083 czgs¢ 1 do 3 oraz DIN17212

¢ Stan po ulepszaniu cieplnym ,+QT” — zgodnie z PN-EN 10083 i DIN 17212

13+



6. TWARDOSC,WEASNOSCI MECHANICZNE , KONTROLA '\
ULTRADZWIEKOWA normy zwigzane PN-EN 10002; EN ISO 650611; ENISO
6508-1; SEP 664; SEP 1920 ; PN-EN 10308:2004 H |

Struktura po walcowaniu nie bedzie pogarszaé podatnosci do cigcia na zimno. |

Twardo$¢ w stanie dostawy oraz wiasnosci mechaniczne prébek kwalifikacyjnych pobranych

z keséw i pretéw w stanie normalizowanym lub ulepszonym cieplnie powinny odpowiadac

wymaganiom norm klasyfikacyjnych dla danego gatunku stali lub wg pzgodnien przy

zamGwieniu. Jezeli istnieja specyfikacje dotyczace wytrzymalosci na ro cigganie, to w

przypadku arbitrazu bedzie wykonywany test zgodnie z PN-EN 10002. I

W odniesieniu do pretéw i keséw nalezy przeprowadzié standardowe badanii:ltradzwigkowe

wg PN-EN 10308:2004 klasa 3 w celu upewnienia sig, ze material wolny jest od wewnetrznych
peknigé. l|
{ f

|
7. MAKROSTRUKTURA wg ASTM E 381 i

Makrostruktura badana préba gigbokiego trawienia nie powinna wykazyw,:'aé pozostatosci
jamy usadowej, peknigé, platkéw, pecherzy i witrgceni - niemetaliczn Ih widocznych
nieuzbrojonym okiem. |

Na przekrojach keséw i pretéw pochodzacych z ciaglego odlewania stali (C.0.8.) dopuszcza
si¢ wystgpowanie pojedynczych peknieé migdzydendrytycznych , jedynie w strefie posrednie;
- Innych wad pochodzacych z C.O.S. nie dopuszcza sie. '

|
|
|

8. WTRACENIA NIEMETALICZNE |
Wskaznik wtrgcen niemetalicznych okre$lony wg DIN 50602 powinien wynos*ié i
Dla prgtéw okraglych i kwadratowych’ <20  K3<25 _
Dla pretéw okragltych, kwadratowych i keséw  20+50 = K3<35 i
Dla pretéw okraglych i keséw 50+120 K3<35 '
lub wg uzgodnien przy zaméwieniu.

9. WIELKOSC ZIARNA BYLEGO AUSTENITU A\ WOT §

Wielko$¢ ziarna bylego austenitu okre$lona wg ASTM E112 lub wg DIN EO.GOI powinna
odpowiada¢ wzorcom od nr 5 do nr 8.

10. WYMAGANIA DODATKOWE

Wymagania dotyczace dodatkowych badan w zakresie :
- glebokosci warstwy odweglone;j,

- mikrostruktury

- hartownosci

- pasmowosci

- przegrzewalnosci

- okreslenia granicy plastycznosci w podwyzszonych temperaturach
- badan defektoskopowych i innych

nalezy uzgodni¢ przy zaméwieniu i przeprowadzié wg obowigzujacych norm. ‘




11. CECHOWANIE

Stal nalezy cechowaé przez wyrazne wybicie na powierzchni czotowej numeru wytopu oraz
znaku , kropki” po przeprowadzeniu 100% kontroli na pomieszanie gatunkéw i wytopéw.
Dopuszcza si¢ po uzgodnieniu z zamawiajgcym cechowanie poprzez naklejanie nalepek na
obydwu koncach wyrobéw.

Kaqu wiazke nalezy oznakowaé przywieszka na ktérej powinny by¢ nastgpujace informacje:
Nazwa Dostawcy

Gatunek stali i stan (surowy, zmiekczony itp.) w jakim zostal dostarczony

Wymiar

Nazwa Klienta

Numer wytopu

Stempel kontroli zaswiadczajgcy o jakosci

O thifa T 1

Inne dodatkowe oznakowanie powinno by¢ uzgodnione pomigdzy dostawcg a zakladem
odbiorcy.

12. ZASWIADCZENIE O WYNIKACH BADAN - ATEST

Do kazdej dostarczanej partii wytwérca powinien wystawi¢ atest hutniczy 3.1 wg PN-EN
10204 w jezyku polskim i angielskim lub polskim i niemieckim, zgodnie z zaméwieniem.

13. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Kesy i prety pakuje si¢ i przechowuje oraz dostarcza w wigzkach lub zgodnie z ustaleniami
przy zamoéwieniu. Prety i kesy winny byé pakowane w taki sposéb, aby wigzka byla
wyréwnana z jednej strony i aby nie wysuwaly si¢ z wigzki podczas transportu
W przypadku zatadowania do jednego $rodka transportu keséw i pretéw réznigcych sig
gatunkiem, profilem lub wytopem nalezy zabezpieczy¢ je przed pomieszaniem.

14. DOSTAWY TOWAROW - ZASADA ZACHOWANIA FIFO WYTOPOWEGO

Dostawca zobowigzuje si¢ bezwzglednie przestrzega¢ zasady FIFO wytopowego — w
pierwszej kolejnosci dostarcza najstarszy wytop do korca, dopiero wtedy moze rozpoczaé
dostawy kolejnego wytopu. O wszelkich zaki6ceniach Dostawca winien poinformowaé
Kuznig¢ Jawor S.A. — dostawy powodujgce zlamanie zasady FIFO wytopowego mogg si¢
odby¢ tylko za wyrazng pisemng zgoda Kuzni Jawor S.A.

OPRACOW ak}n’a/lizowal: SPRAWDZIL.: ZATWERDZE.

/5. Kubjlie T, Wajda
\_ P

Data opracowania (oryg.): 27.G3.2012
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Zalacznik nr 2 do zapytania z dn. 29.02.2024f., nr ref. 1/2024/Grade2XL f

/pieczeé firmowa/ /miejscowosé i data/

FORMULARZ OFERTOWY:

Nawigzujgc do ogtoszonego w dniu 29.02.2024 r. zapytania ofertowego na zakup | dostawe
materiatu do badan- stali. f

My, nizej podpisani

...........................................................................................................................

............................................................................................................................

(nazwa firmy, doktadny adres oferenta)

Adres e-mail do kontaktu z Zamawiajgcym:

1. SKLADAMY OFERTE NA:
UWAGAL! Prosimy o podanie nazwy waluty.

Cena netto
Przedmiot zaméwienia (nazwa kategorii (oraz nazwa

wydatku) waluty) ‘

Przedmiot zaméwienia obejmuje wszystkie niezbedne czynnosci zZwigzane
z wykonaniem i dostarczeniem przedmiotu zaméwienia

2. OSWIADCZAMY, ze zapoznalismy sie z trescig zapytania ofertowego z dnia 29.02.2024r.
i uznajemy si¢ za zwigzanych okreSlonymi w nim postanowieniami i zasadami
postepowania.

3. OSWIADCZAMY, ze spetniamy wszystkie warunki udziatu w postepowaniu

This project has received funding from the European Union’s Horizon 2020 research
and innovation program under grant agreement No 862017 |
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4. OSWIADCZAMY, ze posiadamy potencjat ekonomiczny
niezbedny do wykonania umowy.

5. OSWIADCZAMY, ze nie jesteémy podmiotem powigzanym z Zamawiajgcym osobowo lub
kapitatowo. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania
miedzy podmiotem Kuznia Jawor S.A. lub osobami upowaznionymi do zaciggania
zobowiazar w imieniu firmy Kuznia Jawor S.A. lub osobami wykonujgcymi w imieniu firmy
Kuznia Jawor S.A. czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury
wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajgce w szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spoétki cywilnej lub spdiki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akcji

c) pehieniu funkcji czionka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzefiskim, w stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa w linii prostej, pokrewieristwa drugiego stopnia lub powinowactwa
drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

6. OFERUJEMY wykonanie przedmiotu zamoéwienia zgodnie z powyzszg specyfikacjg
cenowa.

7. ZOBOWIAZUJEMY SIE do wykonania zamoéwienia w terminie i ilosci wskazanych przez
Zamawiajgcego w zapytaniu ofertowym oraz przedstawienia na kazde zgdanie
Zamawiajacego dokumentéw i informacji potwierdzajacych zdolno$¢ prawidtowego
wykonania przedmiotu zaméwienia.

8. Warunki ptatnoéci i realizacji dostaw: zgodnie z umowg z Zamawiajgcym.

9. Ofertawaznado: ..........c..cooeevnienennns
(Zgodnie z warunkami postepowania oferta powinna by¢ wazna co najmniej do 30.03.2024r.)

10. ZALACZNIKAMI do niniejszej oferty s3:

/Podpis i piecze¢ oferenta/

L This project has received funding from the European Union’s Horizon 2020 research
s & and innovation program under grant agreement No 862017




