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Przedmiot zamowienia:
Urzgdzenie do indukcyjnego nagrzewania wkltadek matrycowych 30kwW

Kod CPV:
42341000-8 (Piece przemystowe)

Szczeqo6towy opis przedmiotu zamdwienia:

Przedmiotem zamowienia jest wykonanie urzgdzenia do indukcyjnego nagrzewania wktadek
matrycowych zainstalowanych na prasie do temperatury okoto 300°C.

Urzadzenie wyposazone powinno by¢ w generator o mocy max. catkowitej 30kW (3x10kW) z
trzema niezaleznymi wyjsciami mocy. Urzgdzenie wykonane powinno by¢ w wersji mobilnej i
wyposazone w zamkniety uktad chlodzenia z agregatem wody lodowej.

Urzadzenie powinno umozliwiaC nagrzewanie zestawu trzech wkiadek matrycowych:
Whkiadek speczajgcych nrl (gora i dot), wkladek ksztattujgcych w oprawach nr2 (goéra i doét)
oraz wkfadek wykanczajgcych nr3 (géra i dot). Urzadzenie powinno pracowac¢ w trybie
automatycznym i poza instalacjg wzbudnikow na prasie nie wymagane ingerencji operatora.
Urzadzenie powinno umozliwia¢ kontrole i rejestracje temperatury wktadki matrycowej w
procesie rozgrzewania i jest alternatywg dla rozgrzewania z wykorzystaniem palnikéw
gazowych lub gorgcych bloczkéw. Czas nagrzewania wktadek do temperatury 300°C na
powierzchni i okoto 200°C na dnie nie powinien by¢ diuzszy niz 25min w zaleznoéci od typu
wkiadki. Max. dopuszczalna temperatura powierzchni wkfadki podczas nagrzewania nie
powinna by¢ wyzsza niz 350°C.

Budowa

Urzadzenie powinno by¢é wykonane jest w wersji mobilnej, opcjonalnie posiadaé wiasny
uktad chtodzenia i sktada sie z nastepujgcych gtéwnych komponentow:

- generatora o mocy max. 30kW z trzema niezaleznymi wyjsciami mocy,

- systemu sterowania z dotykowym pulpitem operatora,

- zestawu 3 kpl. wzbudnikéw z elastycznymi kablami wodno-prgdowymi,

- systemu mocowania wzbudnikéw w matrycach,

- systemu kontroli temperatury,

- systemu autoregulaciji mocy generatora,

- mobilnej ramy urzadzenia,

- zamknietego uktadu chlodzenia z agregatem wody lodowej,

Generator 0 mocy max. 30kW powinien by¢ wykonany jest w technologii tranzystoréw IGBT.
Praca generatora kontrolowana powinna by¢ przez uktad mikroprocesorowy, ktory w
przypadku awarii wylgcza generator zabezpieczajgc przed uszkodzeniem komponentow.
Podzespoly energoelektroniczne generatora powinny by¢é chiodzone wodg. System
sterowania urzgdzenia wyposazony powinien by¢ w sterownik PLC oraz dotykowy pulpit
operatora, ktéry powinien umozliwi¢ programowanie procesu nagrzewania poszczegélnych
zestawOw wkladek w celu pozniejszego wywotania z pamieci. Dodatkowo opracowany
Program powinien umozliwi¢ wprowadzenie parametrow procesu nagrzewania indywidualnie
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dla kazdego z zestawu wktadek matrycowych. Urzadzenie powinny by¢ wyposazone jest w
komplet 3kpl. wzbudnikéw do nagrzewania wktadek wraz z systemem

szybkiego i prostego mocowania we wnetrzu prasy. Jeden komplet wzbudnikow powinny
stanowi¢ dwa wzbudniki (do gornej i dolnej wktadki). System kontroli temperatury oraz
system autoregulacji mocy generatora powinien umozliwi¢ automatyczne prowadzenie

procesu nagrzewania oraz zabezpiecza przed przegrzaniem powierzchni

wkiadki.

Urzadzenie powinno by¢ wykonane jest w wersji mobilnej tzn. wszystkie komponenty
zamocowane sg na wspolnej, przejezdnej ramie w kompaktowej obudowie. Urzgdzenie
powinno by¢ wyposazone w agregat wody lodowej, ktéry zapewnia niezalezne chlodzenie
urzadzenia i eliminuje konieczno$¢ prowadzenia rur z wodg do kolejnych lokalizacji pras.

PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE.

Materiat

Stal weglowa magnetyczna WCL/1:2343 do
pracy na gorgco

Wymiary nagrzewanych wkladek :
Wkiadka speczajgca gora
Wkiadka speczajgca dot

Whkiadka ksztattujgca nrl gora
Wktadka ksztattujgca nrl dot
Whkiadka ksztaltujgca nr2 gora
Wktadka ksztattujgca nr2 dot

@210x100mm
@210x100mm
@170x75mm w oprawce 0265/175x140mm
@170x50mm w oprawce 0265/220x125mm
@170x75mm w oprawce 0265/175x140mm
@170x50mm w oprawce 0265/220x125mm

Temperatura powierzchni wktadki | 300°C
matrycowej

Temperatura dna wkiadki matrycowej 200°C
Max. temperatura nagrzewanej powierzchni | 350°C
wkiadki

Czas nagrzewania 3 zestawow wkiadek do | 25min
temp. 3000C }200C

na powierzchni

Max. moc czynna generatora 30kw
Moc podigczeniowa urzgdzenia 40kVA, 3x400V, 50Hz
Temperatura otoczenia 5+40°C
Zapotrzebowanie wody chtodzacej 22l/min
Typ sterowania PLC

ZAKRES DOSTAWY.

3.1. Generator o mocy max. 30kW z trzema wyjsciami mocy

3.2. System sterowania z dotykowym pulpitem operatora

3.3. Zestawu wzbudnikéw z elastycznymi kablami wodno-pragdowymi
3.4. System mocowania wzbudnikéw w matrycach

3.5. System kontroli i rejestracji temperatury
3.6. System autoregulacji mocy generatora
3.7. Mobilna rama urzgdzenia

3.8. Zamkniety uklad chtodzenia z agregatem wody lodowej

- 1kpl.
- 1kpl.
- 3kpl.
- 3kpl.
- 1kpl.
- 1kpl.
- 1kpl.
- 1kpl.
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3.9. Dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR) z instrukcjg obstugi urzgdzenia - 3egz.
3.10. Dostawa, uruchomienie i szkolenie obstugi - 1kpl.

Uwaga!
Warunkiem wa znos$ci oferty jest wypetnienie zat gczonego formularza ofertowego
stanowi gcego zat gcznik nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego.

Wymaga si e aby oferty byly wa zne do 31 maja 2018 r.

Sposo6b obliczania ceny:

Cena realizacji Przedmiotu zamowienia obejmuje tgczng cene zakupu przedmiotu
zamoéwienia, czyli cene netto, podatek VAT oraz cene brutto.

Dopuszcza sie sktadanie ofert w walutach innych niz zioty (PLN). Waluty obce zostang
przeliczone na ztote (PLN) wg kursu sredniego NBP z dnia poréwnania ofert.

Termin skladania ofert

Termin skfadania ofert rozpoczyna si @ z dniem 11.05.2018 i b eda one przyjmowane do
dnia 21.05.2018 r. do godz. 09:00

Oferty bedg rozpatrywane po 21.05.2018 r.

Planowany termin realizacji zamoéwienia:

Realizacja zamowienia nastgpi nie pozniej niz 30.11.2020 r. Planowane zawarcie umowy z
wykonawcg do 31.05.2018 r.

Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ zmiany terminu realizacji zamowienia.

Miejsce wykonania zamowienia:
Ul. Kuziennicza 4,
59-400 Jawor

Rodzaje i opis kryteriow maj gcych wptyw na wybor oferty:

Przy rozpatrzeniu nadestanych ofert bedziemy kierowac sie nastepujgcymi kryteriami:

L. P. KRYTERIUM WAGA

1. Cena netto 60%

2. Warunki gwarancji — czas reakcji

Serwisu po zgtoszeniu awarii 20%

3. Okres gwaranciji 20%
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Zamawiajgcy dokona oceny ofert na podstawie wyniku osiggnietej liczby punktéw
wyliczonych w oparciu o nastepujgce kryteria i ustalong punktacje do 100 pkt. (100% = 100

pkt.):
1. Punkty za kryterium ,cena netto” zostang obliczone wg nastepujgcego wzoru:

Cena oferty najtanszej

X 60 = ilos¢ punktow
Cena oferty badanej

2. Punkty za kryterium ,Warunki gwarancji — czas reakcji serwisu po zgtoszeniu awarii”:
Punkty za kryterium ,Warunki gwarancji - czas reakcji serwisu od zgtoszenia awarii’, przez
co Zamawiajgcy rozumie maksymalny czas, w ktorym Wykonawca w okresie gwarancji
zobowigzuje sie do przyjazdu serwisu i diagnozy awarii, liczony od daty zgloszenia awarii
przez Zamawiajgcego, zostang obliczone wg nastepujgcego wzoru:

Najkrétszy czas reakcji serwisu
po zgtoszeniu awarii sposréd wszystkich ofert

x 20 = ilo$¢ punktéw
Czas reakcji serwisu po zgtoszeniu
awarii w ofercie badanej

3. Punkty za kryterium ,,Okres gwarancji”: zostang obliczone wg nastepujgcego wzoru:

Okres gwarancji w ofercie badane;j

x 20 = ilo$¢ punktow
Okres gwarancji najdtuzszej
sposrod wszystkich ofert

Ocena koncowa danej oferty bedzie liczona jako suma punktéw uzyskanych w
poszczegodlnych kryteriach, tj.: ilos¢ punktow uzyskanych w kryterium 1 ,cena netto” + ilos¢
punktéw uzyskanych w kryterium 2 ,Warunki gwarancji — czas reakcji serwisu po zgtoszeniu
awarii” + ilos¢ punktéw uzyskanych w kryterium 3. ,Okres gwarancji”.

Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktéra uzyska najwyzszg koncowg ocene.

Miejsce, sposob i termin skiadania ofert:

Oferty prosimy sktadaé¢ osobi $cie, poczt g lub kurierem na adres siedziby firmy, tj.:

Kuznia Jawor S.A.

ul. Kuziennicza 4

59-400 Jawor

lub droggq elektroniczn @ w formie skanu podpisanej oferty na adres:
kuznia@kuznia.com.pl
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w terminie okreslonym w niniejszym zaproszeniu tj. do dnia 21.05.2018 r. do godz. 09:00.
Oferty ztozone po tym terminie nie bedg podlegaly rozpatrzeniu.

Wybdr dostawcy nastgpi do dnia 25.05.2018 r. roku w oparciu o oferty ztozone w formie
pisemnej lub mailowej w terminie okreslonym w niniejszym zaproszeniu.

Decyzja o wyborze dostawcy zostanie umieszczona na stronie internetowej zamawiajgcego
www.kuznia.com.pl

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do odwotania postepowania w kazdym czasie bez
podania przyczyn.

Uprawnienia do wykonywania okre S$lonej dziatalno $ci:

Nie dotyczy

Wiedza i do $wiadczenie:

nie dotyczy

Potencjat techniczny:

Nie dotyczy

Osoby zdolne do wykonania zamoéwienia:

Nie dotyczy

Sytuacja ekonomiczna:

Zamawiajgcy nie precyzuje w tym zakresie wymagan, ktorych spetnienie Wykonawca jest
zobowigzany wykaza¢ w sposéb szczegoélny. Wykonawca ztozy oswiadczenie o spetnieniu
w/w warunku poprzez oswiadczenie, o ktorym mowa w Zatgczniku nr 1 do niniejszego
zapytania ofertowego. Zamawiajgcy dokona oceny spetniania przez Wykonawce wyzej
wskazanego warunku udziatu w postepowaniu wedtug formuly spetnia/nie spetnia — na
podstawie ztozonego przez Wykonawce oswiadczenia.

Informacje na temat zakresu wykluczenia:
W celu unikniecia konfliktu interesow zamowienie nie zostanie udzielone podmiotom:

1) powigzanym lub bedacym jednostka zaleing, wspodtzalezng lub dominujacg w relacji z
Zamawiajgcym w rozumieniu ustawy z dnia 29 wrze$nial994 r. o rachunkowosci (Dz. U. z 2016 r. poz.
1047);

2) pozostajagcym z Zamawiajgcym lub cztonkami jego organéw w takim stosunku faktycznym lub
prawnym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci w wyborze dostawcy
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towaru lub ustugi, w szczegdlnosci pozostajagcym w zwigzku matzerskim, stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa do drugiego stopnia wiacznie, stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli, takze
poprzez cztonkostwo w organach dostawcy towaru lub ustugi;

3) powigzanym lub bedgcym podmiotem partnerskim w stosunku do Zamawiajgcego w rozumieniu
rozporzadzenia nr 651/2014;

4) powigzanym osobowo z Zamawiajgcym w rozumieniu art.32 ust. 2 ustawy z dnia 11 marca 2004 r.
o podatku od towaréw i ustug (Dz. U. z2016 r. poz. 710, z pdzn. zm.).

Warunki zmiany umowy:

1. Umowa zawarta w wyniku postepowania wszczetego na skutek niniejszego zapytania
ofertowego, moze zosta¢ zmieniona w drodze aneksu do umowy w nastepujgcym zakresie i
przypadkach:

a) zmiany terminu realizacji Przedmiotu zamdéwienia lub jego czes$ci, w przypadku ofert
czesciowych, w przypadku gdy zmiana wynika wytgcznie z przyczyn niezaleznych od
Wykonawcy;

b) zmiany zasad i terminéw ptatnosci ceny realizacji Przedmiotu zamowienia lub jego
czesci, w przypadku ofert czesciowych, w przypadku gdy zmiany te wynika¢ beda
wytgcznie z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy;

C) ograniczenia zakresu Przedmiotu Zaméwienia lub jego czesci, w przypadku ofert
czesciowych i stosownego zmniejszenia wynagrodzenia — w przypadku, gdy
koniecznos¢ takich ograniczen bedzie wynika¢ z dotychczasowego przebiegu
wykonywania Przedmiotu zamdéwienia lub jego czesci albo z przyczyn wylgcznie
niezaleznych od Wykonawcy;

d) zmiany zatozonego przez Strony sposobu wykonywania Przedmiotu zamowienia lub
jego czesci, w przypadku ofert czesciowych, w przypadku, gdy koniecznos¢ takich
zmian bedzie wynika¢ z dotychczasowego przebiegu wykonywania Przedmiotu
zamdwienia lub jego czesci albo z przyczyn wylgcznie niezaleznych od Wykonawcy.

2. Nie stanowi zmiany umowy, w rozumieniu punktu 1 powyzej:

a) zmiana danych zwigzanych z obstlugg administracyjno-organizacyjng umowy (np.
zmiana nr rachunku bankowego);

b) zmiana nazw stron lub ich formy prawnej (przy zachowaniu ciggtosci podmiotowosci
prawnej) danych teleadresowych, zmiana os6b wskazanych do kontaktow miedzy
Stronami;

Dodatkowe warunki:
Nie dotyczy

Zataczniki:
Zatgcznik nr 1 — Formularz ofertowy

Ipieczec firmowa/ /miejscowos¢ i data/
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Zatgcznik nr 1 do zapytania z dn.11.05.2018 r., nr ref.  1/2018/T

FORMULARZ OFERTOWY:

Nawigzujgc do ogtoszonego dnia 11.05.2018 r. zapytania ofertowego na zakup urzgdzenia
do indukcyjnego nagrzewania wkladek matrycowych 30kW
My, nizej podpisani

(imie i nazwisko, stanowisko)

Dziatajgc w i mieniu i na rzecz

(nazwa firmy, dokladny adres oferenta)

1. SKLADAMY OFERT E NA:

Urzadzenie do indukcyjnego nagrzewania wktadek matrycowych 30kW
zgodnie z ponizszg specyfikacja:

UWAGA! Prosimy o podanie nazwy waluty.

Czas reakcji
serwisu po
zgtoszeniu awarii

Okres
gwarancji

Przedmiot zamowienia (nazwa kategorii Cena netto
wydatku) (waluta)

Urzadzenie do indukcyjnego nagrzewania
wktadek matrycowych 30kW

Przedmiot zamdwienia obejmuje wszystkie niezb edne czynno Sci
zwigzane z prawidtowym wykonaniem przedmiotu zamowienia

2. OSWIADCZAMY, ze zapoznali$my sie z trescig zapytania ofertowego z dnia 11.05.2018
r. i uznajemy sie za zwigzanych okreslonymi w nim postanowieniami i zasadami
postepowania, w tym akceptujemy warunki okreslone w umowie stanowigcej zalgcznik do
zapytania ofertowego.

3. OSWIADCZAMY, ze spetiamy wszystkie warunki odno$nie udziatu w postepowaniu w
zakresie uprawnien do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, wiedzy i
doswiadczenia, potencjalu technicznego, oséb zdolnych do wykonania zamowienia
niezbednych do prawidtowej i terminowej realizacji przedmiotu zamowienia.

Projekt ,Energooszczedna technologia obrébki cieplno-plastycznej odkuwek z wykorzystaniem ciepta kucia” B
jest dofinansowany przez Narodowe Centrum Badan i Rozwoju Th _' P ] M AT
w ramach Strategicznego programu badan naukowych i prac rozwojowych U

"Nowoczesne technologie materiatowe” TECHMATSTRATEG




U

Politechnika Wrocltawska AGH 3
KUZNIA JAWOR

4. OSWIADCZAMY, ze nie jesteémy podmiotem:
1) powigzanym lub bedgcym jednostka zalezng, wspotzalezng lub dominujgca w relacji z
Zamawiajgcym w rozumieniu ustawy z dnia 29 wrzesnial994 r. o rachunkowosci (Dz. U.
z 2016 r. poz. 1047);
2) pozostajagcym z Zamawiajgcym lub cztonkami jego organdw w takim stosunku
faktycznym lub prawnym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione watpliwosci co do
bezstronnosci w wyborze dostawcy towaru lub ustugi, w szczegélnosci pozostajgcym w
zwigzku matzenskim, stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa do drugiego stopnia
wigcznie, stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli, takze poprzez cztonkostwo w
organach dostawcy towaru lub ustugi;
3) powigzanym lub bedgcym podmiotem partnerskim w stosunku do Zamawiajacego w
rozumieniu rozporzadzenia nr 651/2014;
4) powigzanym osobowo z Zamawiajgcym w rozumieniu art.32 ust. 2 ustawy z dnia 11
marca 2004 r. o podatku od towarow i ustug (Dz. U. z2016 r. poz. 710, z p6zn. zm.).

5. OFERUJEMY wykonanie przedmiotu zamowienia zgodnie z powyzszg specyfikacjg
cenowa.

6. ZOBOWIAZUJEMY SIE do wykonania zamdwienia w terminie i ilosci wskazanych przez
Zamawiajgcego w zapytaniu ofertowym oraz przedstawienia na kazde Zzgdanie
Zamawiajgcego dokumentdw i informacji potwierdzajgcych zdolnos¢ prawidiowego
wykonania przedmiotu zamowienia.

7. Warunki ptatnosci i realizacji dostaw i zmian: zgodnie z umowg z Zamawiajgcym.

8. Oferta wazna do: 31 maja 2018 r.

9. ZALACZNIKAMI do niniejszej oferty sa:

) PP
/Podpis i pieczec¢ oferenta/
Projekt ,Energooszczedna technologia obrébki cieplno-plastycznej odkuwek z wykorzystaniem ciepta kucia” B
jest dofinansowany przez Narodowe Centrum Badan i Rozwoju Th _' P ] M AT
w ramach Strategicznego programu badan naukowych i prac rozwojowych U

"Nowoczesne technologie materiatowe” TECHMATSTRATEG



